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WELD PROFI s.r.o., Veslařská 205, 637 00  Brno 

MIG-MAG svařování   

Rozsah svařování 3~ 400 V: [A] 30 – 300 
Rozsah napětí: [V] 15,5 – 29  
Svařitelné dráty ocel: [Ø v mm]  0,6 - 1,2 
Svařitelné dráty nerezová ocel: [Ø v mm]  0,8 - 1,2 
Svařitelné dráty hliník: [Ø v mm]  1 - 1,2 
Nastavení napětí  

Nastavení napětí:  7-12 passive/synergic 
Dovolený zatěžovatel MIG-MAG  
Dovolený zatěžovatel 100 % (40°c): [A]  170 
Dovolený zatěžovatel 60 % (40°c): [A]  205 
Dovolený zatěžovatel max. svařovací proud (40°c): [%]  25 
Údaje nezávislé na procesu  
Napětí naprázdno: [V]  15 – 53 
Síť  
Síťové napětí 3~ (50/60 Hz): [V]  400 
Jištění sítě 3~ (50/60 Hz): [A]  16 
Pozitivní tolerance sítě 3~ (50/60 Hz): [%]  15 
Negativní tolerance sítě 3~ (50/60 Hz): [%]  15 
Síťová zástrčka  
Síťová zástrčka:  CEE 16 
Normy a certifikace  
Krytí:  IP23S 
Třída izolace:  F 
Norma/Standard:  EN 60974-01 
Označení/certifikace:  CE, S 
Druh chlazení  
Druh chlazení:  Chlazení plynem 
Rozměry  
Rozměry (d x š x v): [mm] 880 × 400 × 755 
Hmotnost: [kg]  80 
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