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DUROGLASS FF 4416

kod 4510 M600
9035 0000

conforme alla
norma europea c €

EN 13813

SPECIALNi,ZAKLADINi EPOXIDOVY NATER NA UHLIKOVOU OCEL, BETON,
KERAMICKE MATERIALY, PLASTY A STARE KRYTINY

e Dobré antikorozni viastnosti.

¢ Moznost aplikace dodatecnych vrstev po uplynuti delsi doby, bez pouziti
rozpoustédel.

¢ Nandseni stétcem nebo bezvzduchovym stiik&nim.

e Teplota podkladu pri aplikaci min. +5 °C.

e Teplota pouziti -25 °C az +110 °C (na vzduchu) a +60 °C (pod vodou).

Tenkovrstvy zdkladni natér o tloustce 90 um.
Dobrd priinavost k rznym povrchim.

Dvouslozkovy produkt, smichdni slozek pred pouzitim. Pfed smichdnim
je tfeba zkontrolovat, zda se teplota tekutych slozek nachdzi v rozmezi
15-20 °C.

Pridejte slozku B do slozky A a michejte po dobu 1-2 minut, aby se
vytvofila homogenni smés. Michejte 3etrné, abyste smés pirilisnym
michdnim nebo michdnim pfi vysoké rychlosti nezahrdli. Jakmile je smés
promichand, mbzete zacit s aplikaci.

Osetfovany povrch musi byt pevny a cisty, zoaveny prachu a nedcistot,
pfilnavost zjisténd pomoci odtrhové zkousky musi byt vétsi nez 1,5 MPa.
Povrch musi byt pfipraven v zavislosti na daném typu podkladu.

e Beton: Nové podklady je tfeba mechanicky upravit hrubym
frézovdnim nebo tryskdnim. Ocisténi povrchu pomoci brouseni,
Cisténi vodou nebo tryskdni. V pfipadé vihnuti vzdy aplikujte
vrstvu DUROGLASS FU BIANCO TIX nebo DUROGLASS FU MALTA.

e Ocel: Povrchy musi byt piskovdny podle SSPC-SP10
resp. na Sa2'.

e Sklo, keramické materidly, dlazba: Peclivé ocistéte vhodnymi
prostfedky a lehkym brousenim nebo tryskdnim.

e Sklolamindt a plasty: Zdrsnéte povrch pomoci brusného papiru
nebo piskovdani.

Lze nandset st&tcem nebo bezvzduchovym stiikdnim. Vyrobek Ize zredit
5-10 % redidla DILUENTE STAR 21, spotfeba 200 g/m?2. Pfi bezvzduchové
aplikaci pouZifte trysky o priméru 0,015-0,021 palct a minimdini tlak
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180 bard. Zamezte odkapdvdni a neprekracujte mnozstvi 200 g/m?, aby
se nevytvoril hladky povrch, ktery by mohl brdnit ndnosu druhé vrstvy.
Po kazdé prdci s polyuretanovymi produkty omyjte ndradi rozpoustédlem
STAR 21 nebo STAR 6.

Podminky na stavenisti

Zkontrolujte pred kazdym zahdjenim aplikace dUkladné teplotu
a atmosférické podminky jakoz i bezpe&nostni a technické podminky na
stavenisti.

Barva a sSarze

ROzné 3arie by mély byt kombinovdny pouze na mistech, kde odlisné
zbarveni neovlivni konecny vysledek. Pii dodateénych opravnych
pracich mohou vznikat barevné rozdily, tyto by mély byt s klientem
zvazeny jiz pred zahdjenim prdce, aby se predeslo ndslednym
problémim. Opravné prdce by mély byt provadény vzdy se stejnymi
Sarzemi produktu, jako byly pouzity na okolnich plochdch. Mdze byt
vhodné uschovat urCitou &dast kazdé 3arze materidlu pro pozdé&jsi
pouziti.

Vzhled systému

Systémy po urCité dobé mimé zméni barvu. Pii intenzivnim pouzivdani
mohou po urcité dobé vystoupit na povrch obsazend plniva. Toto nemd
z&sadni viiv na odolnost a strukturu podiahy.

Cisténi

Podlahové systémy vyzaduji pravidelné c&isténi, aby byly zachovdny
ocekdvané vlastnosti z hlediska Zivotnosti, bezpe&nosti a vzhledu.
Obecné Ize pouzivat béiné zpUsoby Cisténi véetné typickych chemikdlii
pouzivanych k pravidelnému c&isténi podlah. V pfipadé dotazd a pro
konkrétni informace kontaktujte technickou podporu. Prfipadné
provedte zkousku na malé plose.

Prvni ddkladné C&isténi by mélo byt provedeno 3 dny pred zahdjenim
intenzivniho pouzivdni.

Udriba

Otdzky k Udribé je tfeba konzultovat s nasi technickou podporou.
Podpora vém poskytne rady a ndvody pro preventivni osetreni, aby
byla zajisténa dlouhd Zivotnost podlahového systému.

Zdravi a bezpeénost

Prostudujte si prosim bezpecnostni listy MSDS aplikovanych produktd.
Pfed zahdjenim aplikace se ujistéte, Ze jsou tyto dokumenty dostupné
na misté pouziti.
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Technické listy

Méli by byt spolecné s MSDS dostupné na misté pouiiti.
Posledni, aktualizované verze obdrzite vidy na dotaz u sidla spolecnosti.
Dokumenty dostupné na webovych strankdch nemuseji byt aktudini verze.

Technické podpora
V pripadé jokychkoliv problém kontaktujte prosim nasi pobodcku.

Barva svetle sedd
Hustota 1,45+ 0,03 kg/!
Pomér smési 100 hmotnostnich dill barvy

25 hmotnostnich dild tvrdidla

Viskozita pFi 22 °C ISO 2431 FZ6 60" + 60
Zpracovatelnost 4 hodiny

pFi 22 °C
Teoreticka spotfFeba | 200 g/m?

Tloustka 90 um

Pevny zbytek 81 % vahy, 68 % objemu
Tuhnuti pFi 22 °C, suchy na dotek 8 hodin
relativni vihkost dalsi néteér min. 24 hodin
vzduchu 50 % max. 15 dni

kompletni vytvrdnuti po 10 dnech

Skladovani Vyrobek uchovdvany na suchém
a chrdnéném misté, v uzavieném origindinim
baleni pfi teplotdch +5°C az +35°C je
skladovatelny po dobu 12 mésicl.

Udaje a pokyny uvedené v tomto technickém listu jsou zalozené na nejlepsich praktickych
zkusenostech a laboratornich testech, jednd se viak vidy pouze o orientacni hodnoty. Posudte
viechny podminky pouziti a vliv faktord nesouvisejicich s vyrobcem MPM (druh podkladu, klimatické
podminky, druh aplikace atd.). Osoba pouzivaijici vyrobek musi urcit, zda je vyrobek vhodny k pouziti,
Ci nikoliv. Nase zdruc¢ni povinnost je omezena na kvalitu a stdlost hotového vyrobku vzhledem k vyse
uvedenym Udajim, a to pouze v pfipadé, Zze technicky list byl opatfen razitkem a podpisem
povéreného zdstupce nasi spoleCnosti. Zadkaznik musi rovnéZz ovéfit, zda uvedené hodnoty plati
pro jeho 3arzi vyrobku a zda nezfratily platnost v ddsledku novéjsiho vyddni a/nebo nové
receptury produktu. Uvedené Udaje mohou byt kdykoliv pozménény, bez predchoziho ozndmeni
ze strany MPM.



