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STARFLEX HR-M

S e C E

oo EN 1504-2

DVOUSLOZIKOVA, ELASTICKA HYDROIZOLACNi POLYMOCOVINOVA
MEMBRANA PRO RUCNI APLIKACI

Jednoduchda aplikace.

Vysokd elasticita, odolnost profi hydrolyze, perforaci, odéru, starnuti.
Dobrda odolnost vuéi agresivnim chemikdliim.

Teplota podkladu +5 °C az +35 °C.

Teplota pouiti -40 °C az +100 °C na vzduchu.

Odolnost proti UV zdfeni. *

e Hydroizolace stfech, balkonU, parkovist, vodnich n&drzi ad.
e Aplikace na beton, cementové malty a dalsi materidly, které byly
dukladné pripraveny vhodnym zdkladnim nétérem.

Dvouslozkovy produkt, pfed pouZitim dikladné promichat
nizkootdckovym michadlem, ndsledné:
pfidat slozku B do slozky A a michat az do dosdhnuti kompletni

homogenizace.

PRIPRAVA PODKLADU

Osetfovany povrch musi byt, suchy, homogenni a zbaveny jakychkoliv
necistot. Povrch musi vykazovat minimdini odtrhovou pevnost 1,5 MPa.
V kazdém piipadé je nutné provést pripravu povrchu v zdvislosti na typu
podlahy, napf. piskovdnim, frézovanim, tryskdnim, brousenim - dle daného
druhu podkladu.

Veskerd volnd a stojatd voda pochdzejici z podkladu, predchozich Cisticich
praci nebo z povétmostnich jevl (desté) musi byt odstranéna nebo vysusena
pomoci vhodnych prostredkd.

* MUZe se projevit Zioutnuti
Pro zamezeni Zloutnuti pouzijte STARFLEX MONO TOP.
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PRIMER

U betonovych podklad( aplikujte nejprve zdkladni n&tér PRIMER
0260 v mnozstvi 150-200 g/m?. N&sleduijici vrstvu tekuté membrdny
STARFLEX HR-M aplikujte po uplynuti 1-3 hodin.

U kovovych materidld, galvanizované oceli, hliniku, aplikujte
zAkladni natér DUROGLASS FF4416 v mnozstvi 150 g/m?2.

V pfipadé vihkého podkladu aplikujte nejprve jednu az dveé vrstvy
DUROGLASS FU BIANCO TIX nebo DURO-GLASS FU RAPID,
postupujte piitom podle piislusnych technickych list0.

PRIPRAVA VYROBKU
Dvouslozkovy vyrobek, smichdni prfed pouzitim. Smichejte slozku A
a slozku B, dUkladné promichejte nizkootdckovym michadlem.

Dobu tuhnuti vyrobku je mozZné zkrdtit pfiddnim urychlovace
ACCELERANT 1. Pridejte v tom pripadé ACCELERANT 1 do jiz
promichaného vyrobku.

Pridanim 2 % urychlovace ACCELERANT 1 (v poméru k pouZzitému
vyrobku STARFLEX HR-M) je mozné zhotovit povrch, ktery je po 3 az
3,5 hodindch schopen odolat opatrné chizi (pfi 25 °C).

APLIKACE PRODUKTU

Aplikace je provddéna hladitkem, 3$tétcem nebo, zejména
u velkych ploch, pomoci bezvzduchového stfikani.

V piipadé bezvzduchového stitkéni pouZivejte trysky o prOmeéru
0,021-0,025 palct a tlok 200 bar a ziedte vyrobek maximdlé 3 %
fedidla DILUENTE é.

Vyrobek Ize nandset v jedné anebo ve vice vrstvdch, v zdvislosti
na pozadované tloustce ndtéru a systému aplikace.

Typickd tloustka ndtéru je 2 mm, coz odpovidd pfiblizné spotfebé
materidlu 2,60 kg/m?2.

Pokud je membrdna vystavena pfimému UV zdfeni, je nutné
aplikovat dodatecny vrchni nétér: POLISTAR E/P, POLISTAR E/2,
STAR-FLEX MONO TOP S.

CISTENI NASTROJU
Ndradi po pouziti oCistéte pomoci rozpoustédia DILUENTE 6.

BEZPECNOST

Pfi aplikaci produktu pouzivejte: ochranné bryle, gumové rukavice
aveskeré osobni ochranné prosttedky vyzadované platnymi
predpisy pro pouzivani chemikdlii.

Veskeré dalsi informace naleznete v bezpe&nostnim listu produktu.
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Barva

RAL 7032

Ijustota
CSN EN ISO 2811-1

1,38 + 0,05 kg/I

Viskozita pfi 23 °C
CSN EN ISO 2555

3500 £ 1000 mPa-s

Zpracovatelnost pfi 25 °C (414 g)

SN EN ISO 9514 >60 minut
Pomér smési

Hmotnostni podil slozky A 100
Hmotnostni podil slozky B 100

Teoreticka spotieba
na vodorovné plose

1,40 kg/m?/mm

Podil netékavych latek

pv e + (o]
CSN EN ISO 3251 97+ 1hm. %
Tvrdost Shore A CSN EN ISO 868 75-78

Tvrdost Shore D CSN EN ISO 868 25

ProtaZeni pfi protrzeni 600 %

CSN EN 12311-2

Pevnost v tahu CSN EN 12311-2 >9 MPa
Odolnost proti protrzeni 40 N/mm- 60 N

CSN EN 12310-2

Tuhnuti pfi 25 °C,
relativni vihkost vzduchu 50 %

- Pochoz - opatrné 3,5 hodin
- Kompletni vytvrzeni 7 dni

Skladovani

Vyrobek uchovdvany na suchém
a chrdnéném misté, v uzavieném
origindinim baleni pfi teplotdch
+5°C az +35°C je skladovatelny
po dobu 12 mé&sicU.

Udaje a pokyny uvedené v tomto technickém listu jsou zaloZené na nejlepsich prakfickych
zkuSenostech a laboratornich testech, jednd se viak pouze o orientacni hodnoty. Posudte viechny
podminky pouziti a viiv faktord nesouvisejicich s MPM (druh podkladu, klimatické podminky, druh
aplikace atd.). Osoba pouzivajici vyrobek musi pfed zahdjenim praci uréit, zda je vyrobek za danych
podminek vhodny k pouziti, ¢i nikoliv. Nase zdruéni povinnost je omezena na kvalitu a stdlost
hotového vyrobku vzhledem k vyse uvedenym Udajim, a to pouze v piipadé, ze technicky list byl
opatfen razitkem a podpisem povéreného zdstupce nasi spolecnosti. Z&kaznik musi rovnéz ovéfit, zda
uvedené hodnoty plati pro jeho arzi vyrobku, a zda nebyly pozménény a/nebo nahrazeny novéjsim
vyddnim a/nebo novou recepturaou. Uvedené Udaje mohou byt kdykoliv pozménény bez

predchoziho ozndmeni ze strany MPM.



